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TERMO DE REFERENCIA

(art. 62, XXIII, Lei n® 14.1333/2021)

AQUISICAO DE BENS: PREGAO

Processo Administrativo 00000.000893.2024-79

1. DO OBJETO E DO PRAZO DE VIGENCIA (Art. 62, XXIIl, “a”, Lei
n? 14.133/2021)

1.1. Aquisicao de moveis, nos termos da tabela abaixo, conforme
condicdes e exigéncias estabelecidas neste instrumento.

LOTE 01 - MESAS, ARMARIOS E GAVETEIROS
UNIDADE
ITEM ESPECIFICAGAO (cm) CATMAT| DE |QUANTIDADE
MEDIDA
01 MESA RETA 100 X 74 X 60 485441 | unidade 60
02 MESA RETA 120 X 74 X 80 476432 | unidade 100
03 MESA RETA 140 X 74 X 80 485776 | unidade 69
04 MESA RETA 180 X 74 X 80 476428 | unidade 09
05 MESA “L” 140 X 74 X 140 390711 | unidade 32
06 MESA “L” 160 X 74 X 160 343940 | unidade 04
MESA RETA + MESA AUXILIAR
07 | FORMANDO UM “L” (180 X 80 + | 229569 | unidade 03
100 X 60) LX P
08 | MESA REUNIAO 240X 74 X 120 | 473375 | unidade 01




MESA REUNIAO CIRCULAR 110 X

09 74X 110 483221 | unidade 24
10 | MESA REUNIAO 420 X 140 X 74 | 602374 | unidade 02
11 | ESTACAO 2 LUGARES 140X 74X | oocal (oo o 09
140
12 | GAVETEIRO FIXO COM 2 GAVETAS | 458716 | unidade 274
13 GAVETEIRO C/ 03 GAVETAS 350151 | unidade 09
14 GAVETEIRO C/ 04 GAVETAS 458668 | unidade 29
15 | ARMARIO MESA80X 74X 60 | 387934 | unidade 02
16 | ARMARIO BAIXO 80X 74X 50 | 231316 | unidade 105
17 | ARMARIO MEDIO 80 X 160 X 50 | 231277 | unidade 86
18 | ARMARIO ALTO 80 X 214 X 49 | 458659 | unidade 11

LOTE 02 - CADEIRAS
CADEIRA GIRATORIA COM BRACO

19 E REGULAGENS 395750 | unidade 292

20 CADEIRA FIXA SEM BRACO 206097 | unidade 126
CADEIRA DIRETORIA FIXA COM )

21 BRACOS 395748 | unidade 28

22 CADEIRA DIRETORIA GIRATORIA | 485893 | unidade 44

23 CADEIRA FIXA COM BRACO 224924 | unidade 40
LONGARINA POLTRONA 3 LUGARES )

24 COM BRACO 264034 | unidade 06
LONGARINA POLTRONA 2 LUGARES )

25 COM BRACO 264036 | unidade 03

1.2. O objeto desta contratacdo ndo se enquadra como sendo de bem
de luxo, sendo caracterizado como comum, visto que possui padrdes de
desempenho e qualidade que podem ser objetivamente definidos, por meio
de especificagcdes usuais de mercado, compativel com a finalidade a que se
destina, sem prejuizo da eficiéncia, qualidade e durabilidade, nos termos da
Portaria n? 277, de 15 de fevereiro de 2023 e do art. 69, Xlll, da Lei n®
14.133/2021.

1.3. A contratacao do objeto sera parcelada por LOTE, considerando a
viabilidade da divisdo do objeto da contratacdo, tendo como julgamento o
critério de “menor preco por LOTE", para que se evite prejuizos causados a
padronizacao do conjunto e a perda de economia de escala, além do melhor
aproveitamento dos recursos disponiveis, inclusive a facilitacdo do plano de
fiscalizacdo.



1.4. 0 LOTE 01 compreende os Itens 01 a 18 de MESAS, ARMARIOS E
GAVETEIROS e 0 LOTE 02 compreende os Itens 19 a 25 de CADEIRAS.

1.5. O prazo de vigéncia da contratacdo é de 24 (vinte e quatro meses),
contados da assinatura do contrato, na forma do artigo 105, da Lei
n? 14.133/2021.

1.5.1 O prazo de 24 meses de vigéncia, se justifica devido a inclusao do
mobilidrio destinado ao 29 Pavimento, seguindo a orientacao do
Oficio 183/2024/Diretoria  Administrativa, cuja obra estd em
andamento.

1.5.2 Para a alocacdo dos novos mobilidrios, além dos
procedimentos internos da Casa, serdao necessarios processos de
desfazimento de bens, cujo prazo de tramite é imprevisivel pois
dependem da disponibilidade da Prefeitura de Goiania.

1.6. O custo estimado total da contratacao consta em documento
anexo: Estimativa do Valor da Contratacdo (Anexo ETP).

1.7. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo
aplicadas em relacdo a vigéncia da contratacdo.

2. JUSTIFICATIVA DE AQUISICAO DE BENS POR LOTE

2.1. Considerando as peculiaridades do objeto a ser adquirido, a
contratacdo sera por LOTE, para a padronizacdo dos ambientes
contemplados. A contratacao por LOTE, neste caso, também propicia uma
maior economia de escala , bem como melhoria da gestao contratual.

2.2.0 LOTE 01 compreende os ITENS 01 a 18 de MESAS, ARMARIOS E
GAVETEIROS e 0 LOTE 02 compreende os ITENS 19 a 25 de CADEIRAS.

2.3. Em relagdo ao disposto no art. 48, inciso Ill, da Lei Complementar
n? 123/2006, a reserva de cota de até 25% (vinte e cinco por cento) do
objeto para a contratacdo de microempresas e empresas de pequeno porte
ndo se mostra viavel, nesta contratacdo, uma vez que o fornecimento dos
produtos descritos no tépico acima (mesas, armarios, gaveteiros, cadeiras,
etc) por diferentes empresas podera causar prejuizo ao conjunto do objeto a
ser contratado, podendo ocorrer a perda de economia de escala, nos termos
do art. 49, inciso lll, da Lei Complementar n? 123/2006.

3. FUNDAMENTAGAO DA CONTRATAGAO (Art. 62, XXIll,
“b”, Lei n2 14.133/2021)



3.1. A Contratacao e seus quantitativos fundamentam-se na
necessidade de substituicdo e complementacdo do quantitativo dos méveis
da Camara Municipal de Goiania, considerando o estado de desgaste de
parte do mobilidrio hoje na Casa, como também, o aumento da necessidade,
com a criacdo de novos espacos, como os Gabinetes 36 e 37, e a construcao
do 22 Pavimento.

3.2. O objeto da contratacdo esta previsto no Plano de Contratacdes
Anual 2024, no Processo N.2 2710.2024-50.

4. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO, CONSIDERADO
O CICLO DE VIDA DO OBJETO E ESPECIFICAGAO DO PRODUTO
(art. 62, XXIII, “c”, Lei n? 14.133/2021 e art. 32, Lei n®
12.305/2010)

4.1. Aquisicao de Mobilidrio para atender a Camara Municipal de Goiania,
conforme condicBes, quantidades, exigéncias e estimativas estabelecidas
neste instrumento.

4.2. Todos os itens devem ser entregues montados e instalados, sem
custos adicionais para a CMG.

4.3. Os itens ofertados devem apresentar excelente padrdo de
qualidade, sendo empregados materiais de primeira linha, apresentar
grande resisténcia e performance, e atendimento as Normas
Regulamentadoras aplicaveis, sendo a falta de qualquer destes quesitos,
fator de desclassificacao.

4.4. A entrega dos mobilidrios sera feita de forma parcelada e sob
demanda, conforme necessidade da Camara Municipal de Goiania, mediante
Ordem de Fornecimento, até o prazo de vigéncia do Contrato.

4.5. Apds a emissao da Ordem de Fornecimento, a licitante terd o prazo
de até 30 (trinta) dias para entrega do que foi especificado.

4.6. Serdo admitidas pequenas variacdes das medidas para mais ou
menos, (cinco por cento) mediante aprovacgao da fiscalizacao.

4.7. Foram especificados os padrdes de acabamento dos itens, no
entanto, a definicdo de cores sera feita apds a aprovacdo das amostras pela
fiscalizacgao.

4.8. Especificacao dos Itens:



4.8.1. LOTE 01 - MESAS, ARMARIOS E GAVETEIROS
ITEM 01. MESA RETA 100 X 74 X 60 cm.

Composta por: tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é
de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa
cabo de diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto.

Tampo fixado as estruturas da mesa através de parafusos de aco e buchas
metalicas.

01 — Painel frontal em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdao texturizado em ambas as faces.
Bordas horizontais com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores € de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de
repuxo de aco, parafusos de aco e buchas metadlicas.

02- Pés Metalicos, cuja composicdo se divide em pata, coluna, tampa interna
e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 2,0
mm produzida pelo processo de estampo e coluna em chapa de aco com
espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo, em forma de
meia cana, unidas pelo processo de solda MIG.

Na coluna devera haver uma tampa de fixacao produzida por processo de
dobra em chapa de aco 0,6 mm com sistema de fixacdo c/suporte de
cremalheiras e fixacao na coluna.

Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de
solda MIG, tendo medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna
larg 38 x prof 180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10.
Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
nano ceramica (base de zirconio) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
po texturizada, polimerizada em estufa a 2002C.

Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 50 mm, cuja
fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Calha horizontal em formato “J” para passagem de fiacdo sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefénico, em



chapa de aco 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos
especiais para madeira.

ITEM 02. MESA RETA 120 X 74 X 80 cm

Composta por: tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é
de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hlt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa
cabo de diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto.

Tampo fixado as estruturas da mesa através de parafusos de aco e buchas
metalicas.

01 — Painel frontal em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas horizontais com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de
repuxo de aco, parafusos de aco e buchas metalicas.

02- Pés Metalicos, cuja composicdo se divide em pata, coluna, tampa interna
e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 2,0
mm produzida pelo processo de estampo e coluna em chapa de aco com
espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo, em forma de
meia cana, unidas pelo processo de solda MIG.

Na coluna devera haver uma tampa de fixacdao produzida por processo de
dobra em chapa de aco 0,6 mm com sistema de fixacdo c/suporte de
cremalheiras e fixacao na coluna.

Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de
solda MIG, tendo medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna
larg 38 x prof 180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10.
Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
nano ceramica (base de zirconio) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
po texturizada, polimerizada em estufa a 2002C.

Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 50 mm, cuja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Calha horizontal em formato “J” para passagem de fiacdo sob o tampo,



permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefbnico, em
chapa de aco 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos
especiais para madeira.

ITEM 03. MESA RETA 140 X 74 X 80 cm

Composta por: tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é
de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa
cabo de diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto.

Tampo fixado as estruturas da mesa através de parafusos de aco e buchas
metalicas.

01 — Painel frontal em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdao texturizado em ambas as faces.
Bordas horizontais com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.
Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de
repuxo de aco, parafusos de aco e buchas metadlicas.

02- Pés Metalicos, cuja composicdo se divide em pata, coluna, tampa interna
e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 2,0
mm produzida pelo processo de estampo e coluna em chapa de aco com
espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo, em forma de
meia cana, unidas pelo processo de solda MIG.

Na coluna devera haver uma tampa de fixacao produzida por processo de
dobra em chapa de agco 0,6 mm com sistema de fixacdo c/suporte de
cremalheiras e fixacao na coluna.

Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de
solda MIG, tendo medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna
larg 38 x prof 180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10.
Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
nano ceramica (base de zirconio) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
po texturizada, polimerizada em estufa a 2002C.

Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 50 mm, cuja
fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Calha horizontal em formato “J” para passagem de fiacdo sob o tampo,



permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefbnico, em
chapa de aco 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos
especiais para madeira.

ITEM 04. MESA RETA 180 X 74 X 80 cm

Composta por: tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é
de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa
cabo de diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto.

Tampo fixado as estruturas da mesa através de parafusos de aco e buchas
metalicas.

01 — Painel frontal em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdao texturizado em ambas as faces.
Bordas horizontais com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.
Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de
repuxo de aco, parafusos de aco e buchas metadlicas.

02- Pés Metalicos, cuja composicdo se divide em pata, coluna, tampa interna
e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 2,0
mm produzida pelo processo de estampo e coluna em chapa de aco com
espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo, em forma de
meia cana, unidas pelo processo de solda MIG.

Na coluna devera haver uma tampa de fixacao produzida por processo de
dobra em chapa de aco 0,6 mm com sistema de fixacdo c/suporte de
cremalheiras e fixacao na coluna.

Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de
solda MIG, tendo medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna
larg 38 x prof 180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10.
Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
nano ceramica (base de zirconio) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
po texturizada, polimerizada em estufa a 2002C.

Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 50 mm, cuja
fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Calha horizontal em formato “J” para passagem de fiacdo sob o tampo,



permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefbnico, em
chapa de aco 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos
especiais para madeira.

ITEM 05. MESA “L” 140 X 74 X 140 cm

Composta por: Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é
de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa
cabo de diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto.

Tampo fixado as estruturas da mesa através de parafusos de aco e buchas
metalicas.

02 — Painel frontal em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdao texturizado em ambas as faces,
bordas horizontais com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.
Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de
repuxo de aco, parafusos de aco e buchas metadlicas.

02- Pés Metalicos, cuja composicdo se divide em pata, coluna, tampa interna
e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 2,0
mm produzida pelo processo de estampo e coluna em chapa de aco com
espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo, em forma de
meia cana, unidas pelo processo de solda MIG.

Na coluna devera haver uma tampa de fixacao produzida por processo de
dobra em chapa de aco 0,6 mm com sistema de fixacdo c/suporte de
cremalheiras e fixacdo na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de
aco com espessura de 2mm, produzido pelo processo de estampo, fixado
junto a coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da pata de larg 64 x
prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 e suporte de tampo
larg 50 x prof 400 x alt 10. Todas as partes metalicas deverao ser submetidas
a um pré-tratamento por nano ceramica (base de zirconio) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em pd texturizada, polimerizada em estufa a
200°C.

Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 50 mm, cuja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Pé Central, fabricado com
tubo de 3 Polegadas de @, com espessura de 1,06mm, utilizando ponteira
inferior com regulagem de altura.



Calha horizontal em formato “J” para passagem de fiacdo sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefénico, em
chapa de aco 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos
especiais para madeira.

ITEM 06. MESA “L” 160 X 74 X 160 cm

Composta por: Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é
de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa
cabo de diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto.

Tampo fixado as estruturas da mesa através de parafusos de aco e buchas
metalicas.

02 — Painel frontal em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas horizontais com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores € de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.
Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de
repuxo de aco, parafusos de aco e buchas metalicas.

02- Pés Metalicos, cuja composicdo se divide em pata, coluna, tampa interna
e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 2,0
mm produzida pelo processo de estampo e coluna em chapa de aco com
espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo, em forma de
meia cana, unidas pelo processo de solda MIG.

Na coluna devera haver uma tampa de fixacdao produzida por processo de
dobra em chapa de aco 0,6 mm com sistema de fixacdo c/suporte de
cremalheiras e fixacdo na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de
aco com espessura de 2mm, produzido pelo processo de estampo, fixado
junto a coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da pata de larg 64 x
prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 e suporte de tampo
larg 50 x prof 400 x alt 10. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas
a um pré-tratamento por nano ceramica (base de zirconio) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em pd texturizada, polimerizada em estufa a
200°cC.

Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 50 mm, cuja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Pé Central, fabricado com
tubo de 3 Polegadas de @, com espessura de 1,06mm, utilizando ponteira



inferior com regulagem de altura.

Calha horizontal em formato “J” para passagem de fiacdo sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefbnico, em
chapa de aco 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos
especiais para madeira.

ITEM 07. MESA RETA + MESA AUXILIAR FORMANDO UM “L” (180 X 80
+100X60cm)LXP

01 Tampo Principal medindo 1800 x 800 mm - constituido em MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do
tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5
mm. Dotado com 1 passa cabo de diametro de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto.

01 — Painel frontal constituido em MDP de 15 mm de espessura, revestido
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
borda que acompanha todo o contorno da peca na cor branco é de PP 0,7
mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt. 01 — Pé lateral em tubo de aco carbono retangular de
30x50mm nas patas e tubo de aco carbono retangular de 30x50mm na
travessa superior, com espessura de 1,5mm, com 700mm de altura, chapas
em aco carbono com espessura de 2mm fixadas através de solda MIG, as
chapas possuem furacao passante que permite a fixacdo dos tampos através
de parafusos presos diretamente na madeira. 01 — Travessa de apoio em
tubo de aco carbono retangular de 30x50mm nas patas e tubo de aco
carbono retangular de 30x50mm na travessa superior, com espessura de
1,5mm, com 50mm de altura, chapas em aco carbono com espessura de
2mm fixadas através de solda MIG, as chapas possuem furacao passante que
permite a fixacdo nos tampos através de parafusos presos diretamente na
madeira. 01 — Longarina em tubo de aco carbono retangular de 30x50mm,
com espessura de 1,06mm, fixada aos pés laterais através de parafusos
maquina presos a buchas metalicas rebitadas nas longarinas. Todas as partes
metadlicas deverdo receber um pré-tratamento por banho de fosfato de ferro
spray polimorfo multimetal e pintura eletrostatica a pé com camada de 80 a
120 micras, e curada em estufa a 2002C.

Pés metalicos com sapatas niveladoras em PVC rigido com diametro de 32
mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

MESA AUXILIAR medindo 900x450740mm - Tampo constituido em MDP de



25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do
tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm. 01 — Pé lateral em tubo de aco carbono retangular de 30x50mm nas
patas e tubo de aco carbono retangular de 30xX50mm na travessa superior,
com espessura de 1,5mm, com 700mm de altura, chapas em ac¢o carbono
com espessura de 2mm fixadas através de solda MIG, as chapas possuem
furacdo passante que permite a fixacdo dos tampos através de parafusos
presos diretamente na madeira. Todas as partes metadlicas deverdo receber
um pré-tratamento por banho de fosfato de ferro spray polimorfo
multimetal e pintura eletrostatica a pé com camada de 80 a 120 micras, e
curada em estufa a 2002C. Pés metalicos com sapatas niveladoras em PVC
rigido com diametro de 32 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

Calha horizontal em formato “J” para passagem de fiacdo sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefbnico, em
chapa de aco 0,75 de espessura, fixada ao painel através de parafusos
especiais para madeira.

ITEM 08. MESA REUNIAO 240 X 74 X 120 cm

Composta por: 01 Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é
de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm, com recorte para caixa
de tomada.

02 — Painéis frontais em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas horizontais com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

Painel frontal fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas e parafusos
minifix.

02 Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Pés com sapatas
reguldveis em PVC rigido com didmetro de 22 mm, cuja funcdo sera
contornar eventuais desniveis de piso.



Caixa de tomada plastica com recorte que possibilita a inclusdao de até 04
tomadas, 03 RJs e 01 HDMI.

Calha - confeccionada em chapa de aco com 0,75 mm de espessura e
dimensdes de 570 de largura, 200 mm de profundidade e 15 mm de altura.
Através de suportes em aco em formato de “S” fixados as longarinas através
de parafusos especiais e encaixados a calha através de rasgos laterais
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e telefdnico. Para
separacao dos cabos de légica, voz e elétrico possui separacao central em
aco. Na lateral de ambos os lados deve possuir 3 orificios para instalacao de
tomadas elétricas e 2 orificios para logica e telefonia.

ITEM 09. MESA REUNIAO CIRCULAR 110 X 74 X 110 cm

Composta por: 01 - Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é
de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Tampo fixado as
estruturas da mesa através de parafusos de aco e buchas metdlicas.
Estrutura metdlica composta por 4 tubos para suporte tampo de segao
retangular 20 x 40 e 0,97 de espessura, com comprimento de 400mm,
soldados entre eles e no tubo central através de solda MIG, tubo central de
aco de 3”, de 1,06 de espessura e 5 patas de secdo retangular 20 x 40 e 0,97
de espessura, com comprimento de 500mm soldados a um tubo de aco de
2” para unir os 5 tubos, sucessivamente saldos ao tubo central através de
solda MIG. Pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd texturizada,
polimerizada em estufa a 2002C, com sapatas em PVC rigido com diametro
de 50 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de

ITEM 10. MESA REUNIAO 420 X 140 X 74 cm

02 Tampos constituidos em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdao texturizado em ambas as faces,
borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é de PP 3
mm e nas demais cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Recorte para caixas de
tomadas no centro dos tampos.

02 — Pés laterais em tubo de aco carbono retangular de 30xX50mm nas patas
e tubo de ago carbono retangular de 30xX50mm na travessa superior, com
espessura de 1,5mm, com 700mm de altura, possuindo chapas em aco
carbono com espessura de 2mm fixadas através de solda MIG, as chapas
possuem furacdo passante que permite a fixacdo dos tampos através de



parafusos, presos diretamente na madeira. 04 — Longarinas em tubo de aco
carbono retangular de 30x50mm, com espessura de 1,06mm, fixada aos pés
laterais através de parafusos maquina presos a buchas metalicas rebitadas
nas longarinas.

01 Pé central em tubo de aco carbono quadrado de 40 x 40 mm nas patas e
tubo de aco carbono retangular de 30 x 50 mm na travessa superior, com
espessura de 1,5 mm, com 700mm de altura, com chapas em aco carbono
com espessura de 2mm, as chapas possuem furacdo passante que permite a
fixacdo dos tampos através de parafusos, presos diretamente na madeira.
Todas as partes metdlicas deverdo receber um pré-tratamento por banho de
fosfato de ferro spray polimorfo multimetal e pintura eletrostatica a pé com
camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa de a 2002c. Pés metalicos
com sapatas niveladoras em PVC rigido com diametro de 32mm, cuja funcao
sera contornar eventuais desniveis de piso.

Calha - confeccionada em chapa de aco com 0,75 mm de espessura e
dimensdes de 570 de largura, 200 mm de profundidade e 15 mm de altura.
Através de suportes em aco em formato de “S” fixados as longarinas através
de parafusos especiais e encaixados a calha através de rasgos laterais
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e telefonico. Para
separacao dos cabos de légica, voz e elétrico possui separacao central em
aco. Na lateral de ambos os lados deve possuir 3 orificios para instalagao de
tomadas elétricas e 2 orificios para logica e telefonia. Caixa de tomada em
formato redondo com diametro de 92mm fixada ao tampo, permitindo
plugar duas tomadas de energia e 2 RJ (l6gico e/ou telefénico).

ITEM 11. ESTAGAO 2 LUGARES 140 X 74 X 140 cm

Composta por: Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é
de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Recorte para caixa de
tomada no lado direito do usudrio. 02 — Pés laterais em tubo de aco carbono
retangular de 30x50mm nas patas e tubo de acgo carbono retangular de
30x50mm na travessa superior, com espessura de 1,5mm, com 700mm de
altura, possuindo chapas em aco carbono com espessura de 2mm fixadas
através de solda MIG, as chapas possuem furacdo passante que permite a
fixacdo dos tampos através de parafusos, presos diretamente na madeira. 02
— Longarinas em tubo de aco carbono retangular de 30x50mm, com
espessura de 1,06mm, fixada aos pés laterais através de parafusos maquina
e porca sextavada. Todas as partes metalicas deverdao receber um pré-
tratamento por banho de fosfato de ferro spray polimorfo multimetal e



pintura eletrostatica a p6 com camada de 80 a 120 micras, e curada em
estufa a 2002c. Pés metalicos com sapatas niveladoras em PVC rigido com
diametro de 32mm, cuja fungdao sera contornar eventuais desniveis de piso.
02 — Caixas de tomadas plasticas em formato retangular com tampa
basculante, medindo 262 mm de largura, 107 mm de profundidade e
105mm de altura, com recortes que possibilitam a inclusdo de até 04
tomadas, 03 RJs e 01 HDMI.

Calha vertical passa fio com tampa removivel permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, légico e telefbnico, em chapa de aco de 0,9 mm de
espessura, com suporte reguldvel, medindo 40 mm de largura, 162mm de
profundidade e 710 mm de altura, fixada nos tampos das mesas.

Calha horizontal dupla para passagem de fiagao sob o tampo, confeccionada
em chapa de aco com 0,75 mm de espessura e dimensdes de 790 mm a
1390 mm de largura, 320 mm de profundidade e 77 mm de altura. Suportes
em aluminio em formato de “S” fixados nas longarinas através de parafusos
especiais, encaixados na calha através de rasgos laterais, permitindo o
acesso a todo cabeamento de energia, légico e telefbnico. Para separacao
dos cabos de ldgica, voz e elétrico possui separacdo central em aco. Na
lateral de ambos os lados deve possuir 3 orificios para instalacdo de
tomadas elétricas e 2 orificios para logica e telefonia.

Diviséria MDP em formato retangular constituida em MDP de 15 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt. Com 250mm de altura e comprimento variavel, é fixada tampo da
plataforma através de acessorio para fixacao da divisoria.

ITEM 12. GAVETEIRO FIXO COM 2 GAVETAS

Composta por: Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas
demais cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt. Gavetas internas confeccionados em MDP, de 15mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm
e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt. Frentes de Gaveta confeccionada em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces, com bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e
nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo



sistema hot-melt. Sistema de fixacao utilizando cavilhas, buchas plasticas e
minifix. Deslizantes de abertura total em todas as gavetas, utilizando na sua
confeccdo chapas dobradas de 1,2mm de espessura no componente que é
fixado junto a caixaria e no componente deslizante e chapa de 0,9mm fixada
junto a gaveta. Puxadores em Poliestireno entre furos de 128mm, com 2
dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm.
Fechadura com travamento simultaneo das 2 gavetas, com 2 chaves
dobraveis. A fixacdo na parte inferior do tampo da mesa é feita por
parafusos cabeca flangeada de 5mm de @ x 35mm de comprimento.

ITEM 13. GAVETEIRO C/ 03 GAVETAS

Composta por: 01 — Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 3 mm e nas demais
cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.
Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP O0,7mm e nas demais cores é de
PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Gavetas
internas confeccionados em MDP, de 15mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de
PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. 04 Frentes
de Gaveta confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de
PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Sistema de
fixacdo utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Deslizantes de abertura
total em todas as gavetas, utilizando na sua confeccdo chapas dobradas de
1,2mm de espessura no componente que € fixado junto a caixaria e no
componente deslizante usa chapa de 0,9mm, que vai fixado junto a gaveta.
Puxadores em Poliestireno entre furos de 128mm, com 2 dobras 90°
totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm. Fechadura com
travamento simultaneo das 4 gavetas, com 2 chaves dobraveis. Rodizios de
@50mm com chapa de fixacdo na base reforcada de 1,9mm de espessura.

ITEM 14. GAVETEIRO C/ 04 GAVETAS

Composta por: 01 Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 3 mm e nas demais
cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.
Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em



laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de
PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Gavetas
internas confeccionados em MDP, de 15mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de
PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. 04 Frentes
de Gaveta confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de
PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Sistema de
fixacdo utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Deslizantes de abertura
total em todas as gavetas, utilizando na sua confeccdo chapas dobradas de
1,2mm de espessura no componente que é fixado junto a caixaria e no
componente deslizante usa chapa de 0,9mm, que vai fixado junto a gaveta.
Puxadores em Poliestireno entre furos de 128mm, com 2 dobras 90°
totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm. Fechadura com
travamento simultaneo das 4 gavetas, com 2 chaves dobraveis. Rodizios de
@50mm com chapa de fixacdo na base reforcada de 1,9mm de espessura.

ITEM 15. ARMARIO MESA 80 X 74 X 60 cm

Composta por: Tampo Superior medindo 800 x 600 mm confeccionado em
MDP, de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de espessura, colada a
qguente pelo sistema hot-melt, tem 600mm de profundidade no tampo para
servir como complemento lateral de mesa. Caixaria toda confeccionada em
MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 0,7mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a
guente pelo sistema hot-melt, totalizando 50mm de profundidade. Sistema
de fixacdo utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 1
prateleira confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de
PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, apoiada por
meio de cunha plastica em aco tambor minifix no interior, para aperto de
minifix fixado junto a lateral do armario, com opc¢ao de 3 tipos de altura para
cada prateleira. 02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais
cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.



Dobradigas baixas de abertura da porta em 110°. Puxadores em Poliestireno
entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e
largura total de 142mm e travamento da porta por uma unica fechadura.
Utiliza sapatas reguldveis fixadas na base por meio de bucha metadlica.
Rodapé Metdlico em aco, formado por 4 tubos com secdao de 20 x 20,
soldados através de solda MIG, contendo 4 sapatas niveladoras. Recebe
banho de agua e fésforo para aplicar acabamento com pintura eletrostatica
em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 2002C.

ITEM 16. ARMARIO BAIXO 80 X 74 X 50 cm

Composta por: Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 3 sistema hot-melt.
Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de
PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Sistema de
fixacdo utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 1
prateleira confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de
PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, apoiada por
meio de cunha plastica em aco tambor minifix no interior, para aperto de
minifix fixado junto a lateral do armario, com opc¢ao de 3 tipos de altura para
cada prateleira. 02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais
cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.
Dobradicas baixas de abertura da porta em 110°. Puxadores em Poliestireno
entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e
largura total de 142mm e travamento das portas por uma Unica fechadura.
Utiliza sapatas reguldveis fixadas na base por meio de bucha metadlica.
Rodapé Metdlico em aco, formado por 4 tubos com secdao de 20 x 20,
soldados através de solda MIG, contendo 4 sapatas niveladoras. Recebe
banho de agua e fésforo para aplicar acabamento com pintura eletrostatica
em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 2002C.mm e nas
demais cores de OS com 3 mm de espessura.

ITEM 17. ARMARIO MEDIO 80 X 160 X 50 cm

Composta por: Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 3 mm e nas demais



cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de
PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de
fixacdo utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 3
prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de
PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, apoiadas
por meio de cunha plastica contendo tambor minifix no interior, para aperto
de minifix fixado junto a lateral do armario e suporte prateleira em aco, com
opcao de 3 tipos de altura para cada prateleira. 02 Portas confeccionadas
em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na
cor branco PP 0,7mm e nas demais cores € de PS 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt. Dobradicas baixas de abertura da
porta em 110°. Puxadores em Poliestireno entre furos de 128mm, com 2
dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm e
travamento das portas por uma Unica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis
fixadas na base por meio de bucha metalica.

Rodapé Metdlico em aco, formado por 4 tubos com secdao de 20 x 20,
soldados através de solda MIG, contendo 4 sapatas niveladoras. Recebe
banho de agua e fésforo para aplicar acabamento com pintura eletrostatica
em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 2002C.

ITEM 18. ARMARIO ALTO 80 X 214 X 49 cm

Composta por: Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 3 mm e nas demais
cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.
Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de
PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Sistema de
fixacdo utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 4
prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de
PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, apoiadas
por meio de cunha plastica contendo tambor minifix no interior, para aperto



de minifix fixado junto a lateral do armario e suporte prateleira em aco, com
opcdo de 3 tipos de altura para cada prateleira. 02 Portas confeccionadas
em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na
cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt. Dobradicas baixas de abertura da
porta em 110°. Puxadores em Poliestireno entre furos de 128mm, com 2
dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm e
travamento das portas por uma Unica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis
fixadas na base por meio de bucha metalica.

Rodapé Metdlico em aco, formado por 4 tubos com secdao de 20 x 20,
soldados através de solda MIG, contendo 4 sapatas niveladoras. Recebe
banho de dgua e fésforo para aplicar acabamento com pintura eletrostatica
em tinta epdxi em pd texturizada, polimerizada em estufa a 2002C.

4.8.2.LOTE 02 - CADEIRAS
ITEM 19. CADEIRA GIRATORIA COM BRAGO E REGULAGENS

Encosto: A estrutura devera ser formada por um quadro, que receberd a
tela, e uma coluna vertical central. O quadro, aparente no contra encosto,
formando uma moldura, deve ser fabricada em resina de engenharia
termoplastica injetada, com alta resisténcia mecanica, com espessura
aproximada de 11 mm, paredes laterais e inferior com 40 mm e parede
superior com 35 mm de largura, aproximadamente. A coluna central devera
ser fabricada em uma unica peca, em que seu desenho possibilite sua
fixacdo nos quatro vértices do quadro, e una o encosta ao assento através de
sua conexao ao mecanismo. A superficie de revestimento deve ser
produzida em tela formada 100% Poliéster, com espessura minima de 0,90
mm, que ofereca conforto térmico ao usuario e minimize a sensacao de
aumento de temperatura corporal, diminuindo a transpiracdo. A tela deve
ser fixada em um perfil, ndo aparente, fabricado em resina de engenharia
termoplastica injetada, que devera ser encaixada, sem a utilizacdo de
parafusos, ao quadro. Deve possibilitar o ajuste para a regido lombar do
usuario através de um apoio de, aproximadamente, 290 mm de largura e
110 mm de altura, injetado em material termoplastico, que deve ser fixado
na coluna vertical central e possibilitar a regulagem de sua altura.

Medidas aproximadas: altura 530 mm e largura de 460 mm.

Assento: A estrutura interna deverd ser produzida em resina de engenharia
termopldstica injetada e moldada anatomicamente. A almofada devera ser
produzida em espuma de poliuretano flexivel, isenta de CFC, alta resiliéncia,



alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacdo permanente, moldada
anatomicamente com espessura média aproximada de 50 mm. O assento
deve ser revestido com resina polivinilica, 100% pvc e espessura média de
0,90 mm.

Medidas aproximadas: profundidade de 470 mm e largura de 500 mm.

Apoia bracos: Os apoia bracos devem ser fixados no contra assento, e
oferecer, no minimo, dois movimentos, altura e profundidade. A superficie
de contato com o braco do usuario deve ser injetada em poliuretano integral
skyn, medindo, aproximadamente, 225 mm de comprimento e 85 mm de
largura, e seu suporte deve ter corpo injetado em resina termoplastica. A
regulagem de altura deverd ter o curso aproximado de 70 mm e oferecer 7
posicOes de fixacdo. Deve ser acionada através de botdo localizado no corpo
estrutural.

Mecanismos: O mecanismo devera ser produzido com corpo injetado sob
pressdo em liga de aluminio e placa superior produzida com polimeros, ou
em aco estampado com no minimo 2 mm de espessura da chapa, chapa de
aco para fixacdo do encosto com 4 mm de espessura minima, e placa do
assento com 3 mm de espessura minima. A regulagem de altura do assento
devera ser acionada através de alavanca de poliamida 6, ou ABS, instalada
no mecanismo, localizada abaixo do assento, e acessivel ao usuario. Uma
alavanca deve ser instalada e localizada sob o assento, para acionamento do
sistema de regulagem da livre flutuacdo sincronizada do encosto e assento,
em uma proporcao de 2:1, respectivamente, com possibilidade de fixagao
em até 2 posicOes diferentes. A tensdo da inclinacdo devera se ajustar
automaticamente ao peso do usudrio, sem a necessidade de ajustes por
alavancas, botdes ou manipulos. Devera oferecer sistema anti-impacto, que
impeca o choque do encosto com o usuario quando houver o desblogueio
do sistema.

Conjunto da Base: Devera possuir coluna giratdria com regulagem de altura
por acionamento a gas com 100 mm de curso aproximado, fabricada em
tubo de aco de 50 mm e, no minimo, 1,50 mm de espessura da parede. A
bucha guia para o pistdo devera ser injetada em resina de engenharia,
poliacetal, de alta resisténcia ao desgaste e calibrada precisdo de 0,03 mm.,
medindo 70 mm de comprimento que proporcione guia adequada para o
perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a
durabilidade. PistGes a gas para regulagem de altura fixados ao tubo
central. O movimento de rotacdo da coluna deverd se dar sobre rolamento
de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito, suavizando o movimento de rotacdo. Deverd ter um sistema



preciso de acoplamento ao mecanismo e a base, através de cone morse. A
base devera ser produzida com 5 patas e ser fabricada por processo de
injecdo em resina de engenharia, poliamida (nylon 6) e fibra de vidro.
Possuir alojamento para engate do rodizio no diametro de 11 mm que
dispense o uso de buchas de fixacdao. Possuir sistema preciso de
acoplamento na coluna central através de cone morse. Nesse cone devera
ser colocado um anel metalico com diametro externo de, aproximadamente,
57 mm e 3 mm de espessura.

Os rodizios devem ser duplos, ter rodas com 65 mm de diametro que sejam
injetadas em resina de engenharia com aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto. O eixo vertical devera ser de aco trefilado
1010/1020 com didmetro minimo de 11 mm e eixo horizontal também em
aco trefilado 1010/1020. O eixo vertical devera ser dotado de anel eldstico
em acgo, que possibilite acoplamento a base.

Pintura: As pecas metalicas, com excec¢ao das produzidas em aluminio,
deverdo ter acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo
totalmente automatizado em tinta pd, revestindo com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso, desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garanta grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento.

ITEM 20. CADEIRA FIXA SEM BRACO

Encosto: A estrutura devera ser formada por um quadro, que recebera a
tela, e uma coluna vertical central. O quadro, aparente no contra encosto,
formando uma moldura, deve ser fabricada em resina de engenharia
termoplastica injetada, com alta resisténcia mecanica, com espessura
aproximada de 11 mm, paredes laterais e inferior com 40 mm e parede
superior com 35 mm de largura, aproximadamente. A coluna vertical central
devera ser fabricada em uma Unica peca, e seu desenho possibilite sua
fixacdo nos quatro vértices do quadro, e una o encosto ao assento, através
de sua conexdao com a placa fixada no contra assento. A superficie de
revestimento deve ser produzida em tela formada por 75% PVC e 25%
Poliéster, com espessura minima de 0,95 mm, que ofereca conforto térmico
ao usuario e minimize a sensacdo de aumento de temperatura corporal,
diminuindo a transpiracdao. A tela deve ser fixada em um perfil, ndo
aparente, fabricado em resina de engenharia termoplastica injetada, que
devera ser encaixada, sem a utilizacdo de parafusos, ao quadro. Deve
possibilitar o apoio para a regido lombar do usuario através de peca de 290 a
300 mm de largura e de 110 a 120 mm de altura, injetado em material
termoplastico, que deve ser fixado na coluna vertical central.



Assento: A estrutura interna devera ser produzida em resina de engenharia
termoplastica injetada e moldada anatomicamente. A almofada em espuma
de poliuretano flexivel, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformacdo permanente, moldada anatomicamente. O
assento deve ser revestido com resina polivinilica, 100% pvc, e espessura
média de 0,90 mm.

Estrutura: Estrutura fixa continua, fabricada em tubo de aco, com diametro
de no minimo 25 mm e espessura minima de 2 mm, curvado a frio; Devera
ser fixada, no contra assento, através de uma placa em que a estrutura fixa
sera soldada através de sistema MIG; A placa deve ser fabricada em aco
estampado, com no minimo, 3 mm de espessura, e para sua maior
resisténcia, deverd ser estampada e dispor de uma nervura, com funcao
estrutural; Quatro deslizadores envolventes devem ser injetados em
polipropileno, evitando o atrito da estrutura de aco com o solo.

Pintura: As pecas de aco deverdo receber pintura eletrostatica, que deve ser
realizada por processo automatizado em tinta pd, que garanta revestir
totalmente a estrutura, e que conte com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.

ITEM 21. CADEIRA DIRETORIA FIXA COM BRACOS

Encosto: A estrutura principal e aparente do encosto deve ser produzida em
resina de engenharia termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica. A
superficie de revestimento deve ser produzida em tela. A tela devera ser em
poliéster.

Medidas aproximadas: altura de 310 mm e largura de 480 mm.

Assento: A estrutura interna deve ser produzida em madeira compensada,
moldada anatomicamente, com espessura aproximada de 10,5
mm. Almofada de espuma injetada em poliuretano flexivel, isenta de CFC,
moldada anatomicamente, com espessura média de 40 mm. O assento deve
ser revestido com resina polivinilica, 100% pvc, e espessura média de 0,90
mm.

Medidas aproximadas: profundidade de 460 mm e largura de 480 mm.

Bracos: Apoia bracos incorporado a propria estrutura da base, com apoio em
polipropileno ou poliuretano na parte superior.

Base: Base fixa, continua e curvada a frio através de processo
industrial. Deve ser fabricada em tubo de aco, com didmetro minimo de 25



mm e espessura da parede de, no minimo, 2,25 mm. A estrutura deve
prever a possibilidade de acoplamento para fixagcdo dos bracos, e possibilitar
a fixacdo do encosto a esta estrutura através de chapa de aco.

Pintura: As pecas metdlicas deverdo ter acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta p9,
revestindo com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades
de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso,
desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que
garanta grande resisténcia mecanica e excelente acabamento.

ITEM 22. CADEIRA DIRETORIA GIRATORIA

Encosto: A estrutura devera ser formada por um quadro, que receberd a
tela, e uma coluna vertical central. O quadro, aparente no contra encosto,
formando uma moldura, deve ser fabricada em resina de engenharia
termopldstica injetada, com alta resisténcia mecanica, com espessura
aproximada de 11 mm, paredes laterais e inferior com 40 mm e parede
superior com 35 mm de largura, aproximadamente. A coluna central deverd
ser fabricada em uma Unica peca, e que seu desenho possibilite sua fixacao
nos quatro vértices do quadro, e una o encosta ao assento através de sua
conexdao ao mecanismo. A superficie de revestimento deve ser produzida em
tela formada 100% Poliéster, com espessura minima de 0,90 mm, que
ofereca conforto térmico ao usuario e minimize a sensacao de aumento de
temperatura corporal, diminuindo a transpiracao. A tela deve ser fixada em
um perfil, ndo aparente, fabricado em resina de engenharia termoplastica
injetada, que devera ser encaixada, sem a utilizacdo de parafusos, ao
quadro. Deve possibilitar o ajuste para a regido lombar do usuario através de
um apoio de, aproximadamente, 290 mm de largura e 115 mm de altura,
injetado em material termoplastico, que deve ser fixado na coluna vertical
central e possibilitar a regulagem de sua altura.

Medidas aproximadas: altura 630 mm e largura de 470 mm.

Apoia cabeca: O apoia cabeca deve ser injetado em espuma de poliuretano
flexivel isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformacdo permanente, e medir, aproximadamente, 150 mm de altura,
270 mm de comprimento e 16 mm de espessura minima. Deve ser revestido
com resina polivinilica fabricada a partir de polimeros, PVC, com gramatura
aproximada de 600 g/m3 e com espessura minima de 0,90 mm. A regulagem
de altura devera permitir a fixacdo em até 10 posicdes e oferecer um curso
total de 50 mm. A fixacdo na face interna coluna vertical central do encosto
devera se dar através de parafusos ndo aparentes.



Assento: A estrutura interna devera ser produzida em resina de engenharia
termoplastica injetada e moldada anatomicamente. A almofada devera ser
produzida em espuma de poliuretano flexivel, isenta de CFC, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacdao permanente, moldada
anatomicamente com espessura média aproximada de 50 mm. O contra
assento devera ter capa de acabamento injetada em polipropileno. O
assento devera possuir regulagem de profundidade com curso de, no
minimo, 50 mm e 7 posi¢cdes de blogueio com acionamento através de
botdo ou alavanca localizados sob o assento. O assento deve ser revestido
com resina polivinilica, 100% pvc, e espessura média de 0,90 mm.

Medidas aproximadas: profundidade de 470 mm e largura de 490 mm.

Apoia bracos: Os apoia bracos devem ser fixados no contra assento, e
oferecer, no minimo, trés movimentos, altura, largura e profundidade. A
superficie de contato com o braco do usudrio deve ser injetada em
poliuretano integral skyn, medindo, no minimo, 225 mm de comprimento e
85 mm de largura, e seu suporte deve ter corpo injetado em resina
termoplastica. A regulagem de altura devera ter o curso aproximado de 70
mm e oferecer 7 posicdes de fixacdo. Deve ser acionada através de botdo
localizado no corpo estrutural. A regulagem de abertura lateral devera se
dar através de alavancas de pressdo, com curso total minimo de 65 mm.

Mecanismos: O mecanismo devera ser produzido com corpo injetado sob
pressdao em liga de aluminio e placa superior produzida com polimeros, ou
em ac¢o estampado com no minimo 2 mm de espessura da chapa, chapa de
aco para fixacdo do encosto com 4 mm de espessura minima, e placa do
assento com 3 mm de espessura minima. A regulagem de altura do assento
devera ser acionada através de alavanca de poliamida 6, ou ABS, instalada
no mecanismo, localizada abaixo do assento, e acessivel ao usuario. Uma
alavanca deve ser instalada e localizada sob o assento, para acionamento do
sistema de regulagem da livre flutuagao sincronizada do encosto e assento,
em uma proporcdo de 2:1, respectivamente, com possibilidade de fixacdo
em até 2 posicdes diferentes. A tensdo da inclinacdao devera se ajustar
automaticamente ao peso do usudrio, sem a necessidade de ajustes por
alavancas, botdes ou manipulos. Devera oferecer sistema anti-impacto, que
impeca o choque do encosto com o usuario quando houver o desbloqueio
do sistema.

Conjunto da Base: Devera possuir coluna giratoria com regulagem de altura
por acionamento a gas com 100 mm de curso aproximado, fabricada em
tubo de aco de 50 mm e, no minimo, 1,50 mm de espessura da parede. A
bucha guia para o pistdo devera ser injetada em resina de engenharia,



poliacetal, de alta resisténcia ao desgaste e calibrada precisdao de 0,03 mm.,
medindo 70 mm de comprimento que proporcione guia adequada para o
perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a
durabilidade. Pistdes a gas para regulagem de altura fixados ao tubo
central. O movimento de rotacdao da coluna devera se dar sobre rolamento
de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito, suavizando o movimento de rotacdo. Deverd ter um sistema
preciso de acoplamento ao mecanismo e a base, através de cone morse. A
base devera ser produzida com 5 patas e ser fabricada por processo de
injecdo em resina de engenharia, poliamida (nylon 6) e fibra de vidro.
Possuir alojamento para engate do rodizio no diametro de 11 mm que
dispense o uso de buchas de fixacdo. Possuir sistema preciso de
acoplamento na coluna central através de cone morse. Nesse cone devera
ser colocado um anel metdlico com diametro externo de, aproximadamente,
57 mm e 3 mm de espessura. Os rodizios devem ser duplos, ter rodas com
65 mm de diametro que sejam injetadas em resina de engenharia com
aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto. O eixo vertical devera ser
de aco trefilado 1010/1020 com diametro minimo de 11 mm e eixo
horizontal também em aco trefilado 1010/1020. O eixo vertical devera ser
dotado de anel eldstico em aco, que possibilite acoplamento a base.

Pintura: As pecas metalicas, com excecdo das produzidas em aluminio,
deverdo ter acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo
totalmente automatizado em tinta pod, revestindo com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso, desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircbnio, que garanta grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento.

ITEM 23. CADEIRA FIXA COM BRACO

Encosto: A estrutura devera ser formada por um quadro, que recebera a
tela, e uma coluna vertical central. O quadro, aparente no contra encosto,
formando uma moldura, deve ser fabricada em resina de engenharia
termoplastica injetada, com alta resisténcia mecanica, com espessura
aproximada de 11 mm, paredes laterais e inferior com 40 mm e parede
superior com 35 mm de largura, aproximadamente. A coluna vertical central
devera ser fabricada em uma Unica peca, e seu desenho possibilite sua
fixacdo nos quatro vértices do quadro, e una o encosto ao assento através
de sua conexdo com a placa fixada no contra assento. A superficie de
revestimento deve ser produzida em tela formada por 75% PVC e 25%
Poliéster, com espessura minima de 0,95 mm, que ofereca conforto térmico
a0 usuario e minimize a sensacdo de aumento de temperatura corporal,



diminuindo a transpiracdo. A tela deve ser fixada em um perfil, nao
aparente, fabricado em resina de engenharia termoplastica injetada, que
devera ser encaixada, sem a utilizacdo de parafusos, ao quadro. Deve
possibilitar o apoio para a regido lombar do usuario através de peca de 290 a
300 mm de largura e de 110 a 120 mm de altura, injetado em material
termoplastico, que deve ser fixado na coluna vertical central.

Assento: A estrutura interna devera ser produzida em resina de engenharia
termoplastica injetada e moldada anatomicamente. A almofada em espuma
de poliuretano flexivel, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformacdo permanente, moldada anatomicamente. O
assento deve ser revestido com resina polivinilica, 100% pvc, e espessura
média de 0,90 mm.

Apoia bracos: Os apoia bracos devem ser fixados no contra assento. A
superficie de contato com o braco do usudrio deve ser injetada em
poliuretano integral skyn, medindo, no minimo, 230 mm de comprimento e
90 mm de largura, e seu suporte deve ter corpo injetado em resina
termoplastica, com estrutura de aco estampado com 6 mm de espessura.

Estrutura: Estrutura fixa continua, fabricada em tubo de aco, com diametro
de no minimo 25 mm e espessura minima de 2 mm, curvado a frio; Devera
ser fixada, no contra assento, através de uma placa em que a estrutura fixa
sera soldada através de sistema MIG; A placa deve ser fabricada em aco
estampado, com no minimo, 3 mm de espessura, e para sua maior
resisténcia, devera ser estampada e dispor de uma nervura, com funcao
estrutural; Quatro deslizadores envolventes devem ser injetados em
polipropileno, evitando o atrito da estrutura de aco com o solo.

Pintura: As pecas de aco deverdo receber pintura eletrostatica, que deve ser
realizada por processo automatizado em tinta pd, que garanta revestir
totalmente a estrutura, e que conte com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.

ITEM 24. LONGARINA POLTRONA 3 LUGARES COM BRACO

Encosto: Encosto formado por trés pecas, sendo moldura, quadro de
fechamento e a almofada estruturada e tapecada. A moldura, o quadro e a
estrutura da almofada devem ser produzidos em resina termoplastica
injetada e pigmentada, unidos através de parafusos. A almofada deve ser
tapecada, ter sua estrutura moldada anatomicamente, e ser produzida com
espuma de poliuretano isenta de CFC.



Dimensdes aproximadas: largura de 470 mm e altura util de 350 mm.

Assento: Assento com quadro estrutural do assento injetado em resina de
termoplastico pigmentada. Em sua face inferior devem ser projetadas
nervuras transversais e longitudinais que aumentem a resisténcia mecanica
do produto. Na area superior do quadro estrutural deve ser montada uma
peca injetada em resina termoplastica pigmentada com espessura
aproximada de 3,5 mm. A fixacao dessas duas pecas deve se dar através de
parafusos com rosca especialmente desenvolvidas para plasticos. A
almofada deve ser tapecada, ter sua estrutura moldada anatomicamente, e
ser produzida com espuma de poliuretano isenta de CFC.

Dimensdes aproximadas: largura de 430 mm e profundidade de 450 mm.

A fixacdo do assento na longarina deverd se dar através de uma placa de
chapa de aco estampada de, no minimo, 3 mm com nervuras estruturais, e 4
aletas estampadas que devem servir de guia para o tubo da longarina. O
sistema de acoplamento a longarina deve se dar através de abracadeira e
parafusos M8 que possibilite a fixacdo do assento em qualquer ponto da
longarina.

Apoia bragos: Apoia brago injetado em resina de engenharia de alta
resisténcia, em formato que proporciona conforto ao usuario. O apoia braco
é fixado diretamente a estrutura do assento e encosto através de 2
parafusos de M6 x 25 com cabeca abaulada e sextavado interno em cada
ponto de fixacdo, o que confere facilidade para montagem em casos
eventuais de manuten¢ao. Com dimensdes aproximadas de espessura de 9,5
mm, largura de 38 mm e comprimento da area de apoio de 310 mm.

Base: A base deve ser composta por trés partes, a longarina, as estruturas
laterais e 0s pés. A longarina deve ser produzida em tubo de aco de 80 x 40
mm e espessura minima de 2 mm com acabamento em pintura eletrostatica
em tinta pod, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio). Em cada extremidade do tubo deve
ser instalada uma ponteira de acabamento injetada em polipropileno na cor
preta. As estruturas laterais devem ser produzidas em aco tubular oblongo
de, no minimo, 58 x 29 com 1,9 mm de espessura da parede, e acabamento
cromado. As estruturas laterais devem ser fixadas na longarina através de
encaixe e parafusos. Os pés dever ser produzidos em tubos de aco oblongo
de 90 x 30 e com 2 mm de espessura da parede, curvado e com acabamento
cromado. Os pés devem ser fixados nas estruturas laterais através de solda
MIG, que deve ser protegida com uma capa de acabamento em



polipropileno. Na face inferior de cada pé devem ser instalados dois
deslizadores reguldveis injetados em nylon 6, que possibilite a correcdo de
imperfeicdes do piso.

Revestimento das almofadas: O assento e o encosto devem ser revestidos
com resina polivinilica, 100% pvc, com espessura média de 0,90 mm.

ITEM 25. LONGARINA POLTRONA 2 LUGARES COM BRACO

Encosto: Encosto formado por trés pecas, sendo moldura, quadro de
fechamento e a almofada estruturada e tapecada. A moldura, o quadro e a
estrutura da almofada devem ser produzidos em resina termoplastica
injetada e pigmentada, unidos através de parafusos. A almofada deve ser
tapecada, ter sua estrutura moldada anatomicamente, e ser produzida com
espuma de poliuretano isenta de CFC.

Dimensdes aproximadas: largura de 470 mm e altura util de 350 mm.

Assento:Assento com quadro estrutural do assento injetado em resina de
termoplastico pigmentada. Em sua face inferior devem ser projetadas
nervuras transversais e longitudinais que aumentem a resisténcia mecanica
do produto. Na drea superior do quadro estrutural deve ser montada uma
peca injetada em resina termoplastica pigmentada com espessura
aproximada de 3,5 mm. A fixacdo dessas duas pecas deve se dar através de
parafusos com rosca especialmente desenvolvidas para plasticos. A
almofada deve ser tapecada, ter sua estrutura moldada anatomicamente, e
ser produzida com espuma de poliuretano isenta de CFC.

Dimensdes aproximadas: largura de 430 mm e profundidade de 450 mm.

A fixacdo do assento na longarina devera se dar através de uma placa de
chapa de aco estampada de, no minimo, 3 mm com nervuras estruturais, e 4
aletas estampadas que devem servir de guia para o tubo da longarina. O
sistema de acoplamento a longarina deve se dar através de abracadeira e
parafusos M8 que possibilite a fixacdo do assento em qualquer ponto da
longarina.

Apoia bracos: Apoia braco injetado em resina de engenharia de alta
resisténcia, em formato que proporciona conforto ao usudrio. O apoia braco
é fixado diretamente a estrutura do assento e encosto através de 2
parafusos de M6 x 25 com cabeca abaulada e sextavado interno em cada
ponto de fixacdo, o que confere facilidade para montagem em casos
eventuais de manutencao.Com dimensdes aproximadas de espessura de 9,5
mm, largura de 38 mm e comprimento da area de apoio de 310 mm.



Base: A base deve ser composta por trés partes, a longarina, as estruturas
laterais e os pés. A longarina deve ser produzida em tubo de aco de 80 x 40
mm e espessura minima de 2 mm com acabamento em pintura eletrostatica
em tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio). Em cada extremidade do tubo deve
ser instalada uma ponteira de acabamento injetada em polipropileno na cor
preta. As estruturas laterais devem ser produzidas em aco tubular oblongo
de, no minimo, 58 x 29 com 1,9 mm de espessura da parede, e acabamento
cromado. As estruturas laterais devem ser fixadas na longarina através de
encaixe e parafusos. Os pés dever ser produzidos em tubos de aco oblongo
de 90 x 30 e com 2 mm de espessura da parede, curvado e com acabamento
cromado. Os pés devem ser fixados nas estruturas laterais através de solda
MIG, que deve ser protegida com uma capa de acabamento em
polipropileno. Na face inferior de cada pé devem ser instalados dois
deslizadores regulaveis injetados em nylon 6, que possibilite a correcdo de
imperfeicdes do piso.

Revestimento das almofadas: O assento e o encosto devem ser revestidos
com resina polivinilica, 100% pvc, com espessura média de 0,90 mm.

5. REQUISITOS DA CONTRATACAO (Art. 62, XXIlI, alinea “d”, Lei
ne 14.133/2021)

5.1. Qualificagao para Julgamento da Proposta

5.1.1. A empresa Licitante devera apresentar Laudos, Relatorios de
ensaio e/ou certificagdes emitidos por laboratérios acreditados pelo
INMETRO, para afericdo de qualidade, ergonomia, durabilidade e
sustentabilidade dos produtos, atendendo as normas especificadas, sob
pena de desclassificacado.

5.1.2. Os laudos emitidos com data superior a 05 (cinco) anos da data
do certame sé serdo aceitos devidamente acompanhados de declaracdo
formal do laboratdrio independente atestando a manutencdo da validade
dos testes.

5.1.3. Todos os certificados, relatorios de ensaio, laudos e pareceres
deverdo estar em nome do fabricante do produto.

5.2. Sao documentos obrigatdrios para julgamento da proposta da
empresa licitante:



5.2.1. Declaracdo de garantia e assisténcia técnica em Goiania, nos
seguintes termos:

5.2.1.1. No caso de Revenda/Distribuidor, declara¢do especifica a
Camara Municipal de Goiania, emitida pelo fabricante dos bens
ofertados, em papel timbrado, assinada por representante devidamente
constituido e comprovado, com firma reconhecida e registrada em
cartorio ou assinada eletronicamente, indicando o Licitante como seu
Revendedor autorizado a comercializar os produtos, bem como prestar
manutencdo em local de sua sede e dar garantia minima de 05 (cinco)
anos, nos itens cotados.

5.2.1.2 No caso de fabricante, declaracdo especifica a Camara
Municipal de Goiania, em papel timbrado, assinada por representante
devidamente constituido e comprovado, com firma reconhecida e
registrada em cartério ou assinada eletronicamente, indicando
empresa autorizada a prestar manutencao em local de sua sede e
prestar garantia minima de 05 (cinco) anos para o objeto cotado.

5.2.2. Catalogo individualizado por produto, em lingua portuguesa,
com imagens ilustrativas de cada produto cotado, com nivel de informacao
suficiente para avaliacdo e verificacdo da compatibilidade com as
especificacdes técnicas, tendo como requisitos as condi¢des indicadas neste
Termo de Referéncia.

5.2.3. Parecer técnico ergonomico do produto (PTEP), baseado na
Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia
Social, apontando também as questdes de usabilidade do produto,
contendo cdodigo do produto ofertado. Emitido por profissional habilitado
(engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
com registro em seu Conselho de Classe.

5.2.4. Certificado de Conformidade de Sistema de Gestao Ambiental,
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO que comprove que a
fabricante observa requisitos ambientais na fabricacdo de produtos
sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relacdao aos seus similares
(IN0O1/2010 — Art. 59, Il e § 19, Decreto 7.746/2012-Art. 82), sob pena de
desclassificacao.

5.2.5. Sistema de Gestao da Qualidade, emitido por drgao certificador
de Sistema da Qualidade (OCS) acreditado pelo INMETRO.

5.2.6. Certificado de Conformidade de Produtos, emitido por
organismo certificador acreditado pelo INMETRO, com informacgdes



suficientes para a correta identificacdo do produto e seu respectivo laudo de
avaliacdo das seguintes normas:

NBR 13962/2018 Modveis para escritério - cadeiras, para o lote 2;
NBR 13961/2010 Mdveis para escritério - armarios, para o lote 1;
NBR 13966/2008 Modveis para escritério - mesas, para o lote 1.
5.2.7. Apresentar para os componentes metalicos:

NBR 8095:2015 — Material Metdlico Revestido e N3do Revestido —
Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada, demonstrando Grau de
empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri O de no minimo
220 horas.

NBR 10443:2023 — Determinacao da espessura da pelicula seca sob
superficies rugosas. Relatdrio de ensaio com resultado minimo de 40
microns.

NBR 11003/2023 Tintas - determinacdo da aderéncia, grO (x=0 e y=0).

NBR 8096:1983 — Material Metdlico Revestido e N3do Revestido —
Corrosdao por exposicao ao didxido de enxofre, demonstrando Grau de
empolamento igual a dO/t0 e Grau de enferrujamento Ri O de no minimo
220 horas de avaliacao.

NBR 8095/2015 Relatério de ensaio de Corrosdo por exposicdo a
atmosfera Uumida —, com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de
enferrujamento igual a O (zero), com no minimo 220 h;

NBR 8096/1983 Relatodrio de ensaio de Corrosdo por exposicdo a dioxido
de enxofre —, com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 220 h;

NBR 10545/2014 Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico com
resultado min de 25%.

Relatério de ensaio de isencdo de metais pesados Diretiva ROHS
2015/863/UE, em nome da fabricante, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO.

5.2.8. Apresentar para 0s componentes em madeira:

Certificado de Procedéncia da Madeira - Deverd ser apresentado
Certificado Ambiental, comprovando a utilizacdo de madeira legal e



proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento (FSC ou
CERFLOR), em nome do fabricante dos produtos ofertados.

A CMG podera, a qualguer tempo, por amostragem, nas entregas dos
produtos, solicitar a comprovacdo de que todos os componentes de madeira
utilizados na fabricacdo dos mesmos contenham madeira de origem nativa
ou plantada, procedentes de manejo florestal, de acordo com a certificacao
apresentada.

5.2.9. Apresentar para os componentes com bordas em PVC:

NBR 16332/2014 - ITEM 6.11 - Resisténcia a Luz UV - maior ou igual ao
grau 3.

NBR 16332/2014 - ITEM 6.1.2 - Determinacao
da Resisténcia ao Corte Cruzado; maior ou igual a 3B.

NBR 16332/2014 - ITEM 6.1.3 - Resisténcia ao alcool etilico - sem
alteracdes.

NBR 16332/2014 - ITEM 6.2.1 - Resisténcia a Temperatura - maior ou
igual a 70° C sem alteracao.

NBR 16332/2014 - Anexo A - Colagem (Resisténcia a Tragdo) - maior ou
igual a 40 N.

5.2.10. Apresentar para os componentes com espuma de poliuretano
injetada/flexivel:

NBR 8619/2022 Relatdrio de ensaio de resiliéncia — com desempenho
superior a 55% de resiliéncia do impacto,

NBR 8910/2016 Relatério de ensaio de Resisténcia a Compressao —
desempenho igual ou maior a 9 kPa em relacao a resisténcia a compressao
50%;

NBR 9178/2022 Relatdrio de ensaio de caracteristicas de queima com
velocidade de queima menor ou igual a 60mm/min;

NBR 8537/2022 Relatdrio de ensaio de densidade com densidade entre
50 e 55kg/m3.

NBR 8797/2022 Relatorio de ensaio de Deformacdo permanente a
compreensdo com compreensdao 90% média min. 10.



NBR 9176/2016 Relatério de ensaio de Forca de Indentagdo — com fator
de conforto superior a 2;

Relatdrio de Ensaio emitido por laboratério de que a Espuma é Isenta
CFGC;

NBR 9177/2022 Relatéorio de ensaio de determinacdo da fadiga
dindmica maximo 3;
NBR 14961/2019 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo do

teor de cinzas — com valor abaixo de 1%;

NBR 8515/2020 Relatdrio de Ensaio de resisténcia a tracdo na espuma
no minimo de 55 kpa;

NBR 8516:2015 Relatorio de ensaio da determinacdo da resisténcia ao
rasgamento da espuma com a resisténcia ao rasgamento min.de 500 N/m.

5.2.11. Apresentar para os revestimento vinil

NBR ISO 105-B02/2019 Solidez da cor a luz — , com valor igual ou
superior a 4 (vinil);

NBR ISO 105-C06/2010 Solidez da cor a lavagem —, com valores iguais
ou superiores a 3 (alteracdo e transferéncia);

NBR ISO 105-E04/2014 Solidez da cor ao suor (acido e alcalino) —, com
valores iguais ou superiores a 4 (alteracao e transferéncia);

NBR-9925/2009 Esgarcamento na costura, maximo de 6mm na trama e
no urdume;

NBR-10591/2008 Determinacdo da Gramatura de superficie téxteis,
minima de 550 g/m?2.

5.2.12. Apresentar para o revestimento em tela:

NBR-10591/2008 Determinacao da Gramatura de superficie téxteis,
minima de 350 g/m?.

Obs.: Quanto a necessidade de parecer técnico que justifique a
exigéncia dos certificados de conformidade relacionados nos
itens 5.1. Qualificagdo e Habilitagdo e Técnica e 5.2. Documentos
Obrigatdrios, sdo determinantes para que seja garantida a qualidade do
objeto do certame, ndo restringindo, contudo, o carater competitivo do



mesmo, tendo em vista o significativo nimero de empresas que atendem
aos critérios relacionados.

5.3. Qualificagao e Habilitacao Técnica

5.3.1. Atestado de capacidade técnica, emitido por entidade publica ou
privada que comprove o fornecimento de pelo menos 50% dos produtos,
com caracteristicas e condic¢des iguais ou semelhantes aquelas solicitadas no
edital, comprovando a prestacao de servicos semelhantes a este. O Atestado
devera ser fornecido em papel timbrado, devidamente assinado e datado
pelo representante da empresa/instituicdo.

5.4. Possiveis Impactos Ambientais (Sustentabilidade)

5.4.1 Os elementos que caracterizem possiveis impactos ambientais,
se houver, encontram-se pormenorizados em tépico especifico do Estudo
Técnico Preliminar.

5.5. Da exigéncia de amostra, justificada a necessidade de sua
apresentacao (art. 41, inciso I, Lei n® 14.133/2021)

5.5.1 Justifica-se a necessidade de apresentacdo de amostras,
considerando a necessidade de assegurar a qualidade do produto e,
consequentemente, resguardar o erario, evitando-se o risco de aceitar
objeto distinto do licitado, bem como complemento.

5.5.2 Havendo o aceite da proposta quanto ao valor, o interessado
classificado provisoriamente em primeiro lugar devera apresentar amostra,
que tera data, local e horario de sua realizacao divulgados por mensagem no
sistema, cuja presenca sera facultada a todos os interessados, incluindo os
demais fornecedores interessados. Serdo exigidas amostras dos seguintes
itens:

5.5.2.1) Lote 01: Itens 05, 12, 14 e 17.
5.5.2.2) Lote 02: Itens 19, 20, 21, 22, 23 e 25.

5.5.3 As amostras deverdo ser entregues na Camara Municipal de
Goiania, Av. Goias, n? 2.001, Setor Central, no prazo limite de quinze dias,
sendo que a empresa assume total responsabilidade pelo envio e por
eventual atraso na entrega.

5.5.4 E facultada prorrogacdo do prazo estabelecido no item anterior, a
partir de solicitacdo fundamentada via e-mail pelo interessado, antes de



findo o prazo.

5.5.5 No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na
entrega, sem justificativa aceita, ou havendo entrega de amostra fora das
especificacbes previstas, a proposta sera recusada.

5.5.6 As amostras deverdao estar devidamente identificadas com o
numero do Processo Licitatorio e nome do Licitante, conter os respectivos
prospectos, documentacdo técnica e manuais, se for o caso, e dispor na
embalagem informacdes quanto as suas caracteristicas, tais como data de
fabricacdo, prazo de validade, marca, numero de referéncia, cédigo do
produto e modelo.

5.5.7 Os produtos apresentados como amostra poderdo ser abertos,
manuseados, desmontados, receber cortes, seccdes ou vincos, instalados,
conectados a equipamentos e submetidos aos testes necessarios, sendo
devolvido ao Licitante no estado em que se encontrar ao final da
avaliacdo, ndo gerando direito a ressarcimento.

5.5.8 Serdo avaliados os seguintes aspectos e padrdes minimos de
aceitabilidade:

* Conformidade com as especificacdes e caracteristicas técnicas;
* Qualidade — matéria-prima, componentes, colagens, pintura, etc;
* Durabilidade — resisténcia dos produtos e matéria-prima;

* Acabamento — esmero na fabricacdo, juncdao das pecas, igualdade das
medidas, pintura;

* Ergonomia — conformidade dos modveis em relacdo as normas de
fabricacao segundo a ABNT.

5.5.9 Sera rejeitada a amostra que apresentar divergéncias em relagao
as especificacdes técnicas e normativas solicitadas;

5.5.10 Enquanto ndo expirado o prazo para entrega das amostras, o
Licitante podera substituir ou efetuar ajustes e modificacdes nos produtos
apresentados. A andlise das amostras poderda ser acompanhada pelo
representante legal das licitantes.

5.5.11 Sera desclassificada a proposta do Licitante que tiver amostra
rejeitada ou ndo disponibiliza-la no prazo estabelecido. Em caso de rejeicdo
da amostra solicitada, serd facultado a CMG convocar a(s) empresa(s)



remanescente(s), obedecida a ordem de classificacdo, para apresentacdo de
amostras para verificacdo.

5.5.12 As amostras rejeitadas deverdo ser retiradas em até 7 (sete) dias
corridos, contados da publicacao do resultado da licitacdo, independente de
comunicac¢ao. Decorrido o prazo estabelecido, as amostras ndo poderdo ser
reclamadas, reservando-se a este 6rgao o direito de usufrui-las, doa-las ou
descarta-las.

5.5.13 Apds a anadlise das amostras apresentadas e aprovadas, as
mesmas serao retidas até o recebimento definitivo da primeira solicitacao
para que sejam comparadas com os entregues. Em caso de divergéncia, os
produtos entregues serao rejeitados, devendo imediatamente seres
substituidos pelo mesmo padrdao da amostra.

5.5.14 Apds a aprovacdo das amostras, a critério deste 6rgdo e se a
Administracdo entender necessario, a retirada imediata das mesmas podera
ser solicitada, devendo as empresas fazé-lo no prazo maximo de 48
(quarenta e oito) horas apds o recebimento de aviso por escrito.

5.5.15 Se as amostras apresentadas pelo primeiro classificado nao
forem aceitas, serd analisada a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado
pelo segundo classificado. Seguir-se-a com a verificacdo das amostras e,
assim, sucessivamente, até a verificacdo de uma que atenda as
especificacdes constantes neste Termo de Referéncia.

5.6. Subcontratagdo (artigos 122 e 74, § 42, Lei n2 14.133/2021)
5.6.1 N3o é admitida a subcontratacdo do objeto contratual.
5.7. Garantia da contratagdo (art. 96, Lei n2 14.133/2021)

5.7.1 Para contratos com valores a partir de RS 100.000,00 (cem mil
reais), sera exigida garantia da contratacdo de que tratam os artigos 96 e
seguintes da Lei 14.133/2021, no percentual de 5% (cinco por cento) do
valor contratual, conforme regras previstas no instrumento.

5.7.1.1. A garantia nas modalidades caucdo e fianga bancaria
devera ser prestada em até 30 (trinta) dias apds a assinatura do
contrato ou da emissdao da nota de empenho.

5.7.1.2. No caso de seguro-garantia, sua apresentacdao devera
ocorrer no prazo minimo de 1 (um) més, contado da homologacdo da
licitacdo e anterior a data de assinatura do contrato. Nesta hipdtese, o



prazo de vigéncia da apodlice sera o dobro do prazo estabelecido no
contrato principal e devera acompanhar as modificacdes referentes a
vigéncia deste mediante emissao do respectivo endosso pela
seguradora, nos termos do artigo 97 da Lei 14.133/2021.

6. MODELO DE EXECUGCAO DO OBJETO (art. 62, XXIlI, alinea
“e”, Lein? 14.133/2021)

6.1. Condi¢Oes de Entrega:

6.1.1 O prazo de entrega dos bens é de30 (trinta) dias, contados
da emissdo da Ordem de Fornecimento. As entregas poderao ser parceladas
a critério da Administracdo conforme a demanda, podendo ou ndo ser
solicitado o quantitativo total dos moveis.

6.1.2 Caso ndo seja possivel a entrega na data assinalada, a empresa
devera comunicar as razdes respectivas, mediante comprovacao, com pelo
menos 7 (sete) dias de antecedéncia para que qualquer pleito de
prorrogacao de prazo seja analisado, ressalvadas situacdes de caso fortuito e
forca maior.

6.1.3 Os bens deverdao ser entregues no edificio sede da Camara
Municipal de Goiania.

6.2. Garantia, manutencao e assisténcia técnica

6.2.1 O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia
legal, sera de, no minimo, 5 (cinco) anos, contados a partir do primeiro dia
util subsequente a data do recebimento definitivo do objeto.

6.2.2 Caso o prazo da garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao
estabelecido nesta clausula, o fornecedor devera complementar a garantia
do bem ofertado pelo periodo restante.

6.2.3 A garantia sera prestada com vistas a manter os equipamentos
fornecidos em perfeitas condi¢cBes de uso, sem qualquer 6nus ou custo
adicional para o Contratante.

6.2.4 Os produtos adquiridos deverdo possuir rede de assisténcia técnica
autorizada Goiania/Regido Metropolitana; a fim de permitir a adequada
utilizagdo da garantia, ou para assegurar a execucdao de eventuais
manutencdes corretivas futuras.

6.2.5 A garantia abrange a realizacao da manutencgdo corretiva dos bens



pelo proprio Contratado, ou, se for o caso, por meio de assisténcia técnica
autorizada, de acordo com as normas técnicas especificas.

6.2.6 Entende-se por manutencao corretiva aquela destinada a corrigir
os defeitos apresentados pelos bens, compreendendo a substituicdo de
pecas, a realizagdo de ajustes, reparos e corre¢des necessarias.

6.2.7 As pegas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de
vigéncia da garantia deverdo ser substituidas por outras novas, de primeiro
uso, e originais, que apresentem padrdes de qualidade e desempenho iguais
ou superiores aos das pecas utilizadas na fabricacdao do equipamento.

6.2.7 Uma vez notificado, o Contratado realizara a reparagdo ou
substituicdo dos bens que apresentarem vicio ou defeito no prazo de até
15 (quinze) dias Uteis, contados a partir da data de retirada do equipamento
das dependéncias da Camara pelo Contratado ou pela assisténcia técnica
autorizada.

6.2.7 O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso,
poderd ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, mediante
solicitacdo escrita e justificada do Contratado, aceita pelo Contratante.

6.2.10 Na hipotese do subitem acima, o Contratado deverd
disponibilizar equipamento equivalente, de especificacao igual ou superior
ao anteriormente fornecido, para utilizacdo em carater provisorio pelo
Contratante, de modo a garantir a continuidade dos trabalhos
administrativos durante a execucao dos reparos.

6.2.11 Decorrido o prazo para reparos e substituicbes sem o
atendimento da solicitacdo do Contratante ou a apresentacao de
justificativas pelo Contratado, fica o Contratante autorizado a contratar
empresa diversa para executar os reparos, ajustes ou a substituicdo do bem
ou de seus componentes, bem como a exigir do Contratado o reembolso
pelos custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia dos
equipamentos.

6.2.12 O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela
garantia sera de responsabilidade do Contratado.

6.2.13 A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia
proprio e desvinculado daquele fixado no contrato, permitindo eventual
aplicacdo de penalidades em caso de descumprimento de alguma de suas
condicdes, mesmo depois de expirada a vigéncia contratual.



7. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO (art. 62, XXIl, alinea
“f”, Lei n2 14.133/2021)

7.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo
com as clausulas do presente instrumento e outras avencadas, bem como
de acordo com as normas da Lei n? 14.133/2021, e cada parte respondera
pelas consequéncias de sua inexecucdo total ou parcial.

7.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisacdao ou suspensdo do
contrato, o cronograma de execuc¢do sera prorrogado automaticamente
pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples
apostila.

7.3. As comunicacbes entre a Camara e a Contratada devem ser
realizadas por escrito sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se
o uso de e-mail institucional para esse fim.

7.4. A Camara Municipal de Goiania podera convocar representante da
empresa para adocdao de providéncias que devam ser cumpridas de
imediato.

7.5. Apds a assinatura do contrato, a Camara podera convocar o
representante da empresa Contratada para reunido inicial para
apresentacao do plano de fiscalizacdao, que contera informacgdes acerca das
obrigacBes contratuais, dos mecanismos de fiscalizacao, das estratégias para
execucao do objeto, do plano complementar de execug¢ao da contratada,
qguando houver, do método de afericdo dos resultados e das sancdes
aplicaveis, dentre outros.

7.6. O contrato devera ter sua execucdo acompanhada e fiscalizada
pelos fiscalis do contrato e devera ser administrado e acompanhado pela
Comissdo Gestora de Contratos, de acordo com a Portaria n? 283/2023 da
Camara Municipal de Goiania, permitida a contratacdo de terceiros para
assisti-los e subsidia-los com informacdes pertinentes a essa atribuicao.

7.7. Durante a execucdo do contrato podera ser exigida comprovacado
de que o contratado mantém a reserva de cargos prevista em lei para
pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para
aprendiz, e a reserva de percentual de 5% (cinco por cento) das vagas de
mao de obra para pessoas em situacao de rua no cumprimento da legislacdao
especifica (Lei Municipal n? 10.462/2020), mediante a indicacdo dos
empregados que preencherem as referidas vagas, conforme disposto no art.
116 da Lein? 14.133/2021.



7.8. O contratado sera obrigado a reparar, corrigir, remover, reconstruir
ou substituir, a suas expensas, no total ou em parte, o objeto do contrato
em que se verificarem vicios, defeitos ou incorrecdes resultantes de sua
execucdo ou de materiais nela empregados (art. 119, Lei n? 14.133/2021).

7.9. A fiscalizacdo ou acompanhamento pelo Contratante nao exclui
nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante terceiros,
por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeicdes técnicas
ou vicios e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da
Administracdo ou de seus agentes e prepostos.

7.10. O Contratado sera responsavel pelos danos causados diretamente
a Administracdo ou a terceiros em razao da execucdo do contrato, e nao
excluirda nem reduzira essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o
acompanhamento pelo contratante (art. 120, Lei n? 14.133/2021).

7.11.Somente o Contratado serd responsavel pelos encargos
trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais resultantes da execuc¢ao do
contrato (art. 121, caput, Lei n2 14.133/2021).

7.12.A inadimpléncia do Contratado em relacdo aos encargos
trabalhistas, fiscais e comerciais ndo transferira a Administracdo a
responsabilidade pelo seu pagamento e ndo podera onerar o objeto do
contrato (art. 121, § 12, Lei n©? 14.133/2021).

7.13.0s mobilidrios deverdo estar devidamente embalados,
acompanhados da respectiva nota fiscal para conferéncia, e conterem em
seu rotulo ou embalagem, quando for o caso, além do prazo de validade, as
demais exigéncias legais.

7.14. A Contratada devera realizar a montagem dos equipamentos e
entrega-los em perfeito estado.

7.15. A Contratada devera remover, reparar, corrigir, refazer ou
substituir a suas expensas, no todo ou em parte, 0s servicos e/ou materiais
nos quais forem detectados falhas, defeitos, incorrecdes ou quaisquer
danos, imediatamente.

7.16. A Contratada respondera por quaisquer danos causados ao
mobilidrio ja existente, ao imdvel ou a outros bens de propriedade da
Camara Municipal de Goiania, quando esses tenham sido ocasionados por
seus funciondrios durante a entrega e montagem do produto.

7.17. Os profissionais designados pela Contratada deverdo possuir
qualificacdo que os habilite a executar os servicos inerentes ao objeto da



presente licitacdo.

7.18. A execucdo dos servicos deve atender as normas de seguranca do
trabalho, com pessoal uniformizado e munido de equipamentos de protecdo
individual — EPI.

7.19. A Contratada se responsabilizara pelo fornecimento, sem 6nus
para a Camara Municipal de Goiania, da mao de obra e de todo o material
de consumo instrumental, equipamentos de protecdo — EPI’s, ferramentas e
demais aparelhagens necessarias para a entrega e montagem do mobiliario.

7.20. O recebimento dos servicos estara vinculado ao ressarcimento de
qualquer dano que porventura tenha sido causado a terceiros, ao
patrimonio e/ ou as instalacdes da Camara Municipal de Goiania, quando da
instalacdo e execugdo dos servicos.

7.21. Os servicos serao considerados finalizados apds vistoria e
recebimento por servidor da Camara Municipal de Goiania.

7.22. Entregar os mobilidrios em prazo ndo superior ao Maximo
estipulado no presente termo. Caso o atendimento ndo seja feito dentro do
prazo, a Contratada devera apresentar justificativas expressas, solicitando a
prorrogacdao do mesmo, devendo informar a nova data que se efetuard a
entrega, ficando a cargo da Camara Municipal de Goiania, a concordancia ou
ndo com a prorrogacgao.

7.23. Entregar os mobilidrios constantes deste Termo de Referéncia
respeitando, sempre, as normas da ABNT, bem como as Portarias do
INMETRO em vigor, no que couber.

7.24. Assumir integral responsabilidade pela qualidade dos mobiliarios
fornecidos, bem como por todo o transporte e deslocamentos necessarios a
entrega dos mesmos, ndo se admitindo, sob nenhum pretexto, que sejam
atribuidos a empresas subcontratadas ou a fabricantes os 6nus de qualquer
problema que porventura venha a ocorrer.

7.25 Substituir, respeitando os prazos de entrega, o material que
apresentar alteracao, deterioracao, imperfeicdo, ou quaisquer outros vicios,
ainda que constatados apds o seu recebimento e/ou pagamento.

7.26. Retirar o material recusado no momento da entrega, sendo que a
CMG ndo se responsabilizarad por qualquer dano ou prejuizo que venha a
ocorrer apos esse prazo, podendo dar a destinacao que julgar conveniente
ao material abandonado em suas dependéncias.



7.27. Manter atualizados, durante a contratacao, todas as certidBes e
documentos necessarios a habilitacdo da empresa, nos termos do Artigo
125, da Lei 14.133/21.

7.28. Emitir Nota Fiscal/Fatura correspondente a sede ou filial da
empresa que apresentou a documentacao na fase de habilitacao.

7.29. A Contratante irda acompanhar e fiscalizar a entrega do objeto e
devera relatar por escrito, as eventuais irregularidades na entrega do
material adquirido.

7.30. A Contratante devera emitir pareceres no processo administrativo
relativo a presente aquisicdo, especialmente quanto a aplicacdo de
penalidades e alteragdes contratuais, e repassar informagdes pertinentes ao
respectivo Termo de Referéncia.

7.31. A Contratante oferecerd todas as informacdes e esclarecimentos
necessarios para que a Contratante possa executar os servicos dentro das
especificacdes.

7.32. Nao serdo permitidos a execucao de tarefas em desacordo com as
normas preestabelecidas e serdao rejeitados no todo ou em parte, os
servicos que sejam executados em desacordo com o contrato, aplicando as
penalidades cabiveis.

8. CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO (art. 62, XXIII,
alinea “g”, Lei n2 14.133/2021)

8.1. Do Recebimento do Objeto (art. 140, | e I, Lei n2 14.133/2021)

8.1.1. Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no
ato da entrega, juntamente com a nota fiscal ou instrumento de cobranca
equivalente, pelo responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacdo do
Contrato, para efeito de posterior verificacdo de sua conformidade com as
especificacdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

8.1.2. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive
antes do recebimento provisério, quando em desacordo com as
especificacdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo
ser substituidos no prazo de 7 (sete) dias, a contar da notificacdo da
contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.

8.1.3. O recebimento definitivo ocorrerd no prazo de 10 (dez) dias Uteis,
a contar do recebimento provisério, apds a verificacdo da quantidade de



itens e da qualidade do material e da montagem, e demais exigéncias
contratuais, mediante Termo de Recebimento Definitivo.

8.1.4. Na hipdtese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior
nao ser procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada,
consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

8.1.5. O recebimento provisério ou definitivo ndo excluira a
responsabilidade civil da Contratada por vicios revelados posteriormente,
pela garantia dos bens entregues e, ainda, pela responsabilidade ético-
profissional na perfeita execucao do contrato.

8.2. Do Pagamento

8.2.1. O pagamento serd realizado no prazo de até 10 (dez) dias Uteis,
contados a partir do recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, através de
ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta-corrente indicados
pelo Contratado.

8.2.2. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no
momento em que o fiscal do contrato atestar a execucdo do objeto, que
ocorrera apo6s sanadas eventuais irregularidades na Nota Fiscal ou
documentacdo exigida para comprovacao da execuc¢ao do contrato, bem
como comprovacao de regularidade fiscal da contratada.

8.2.3. A nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente devera ser
obrigatoriamente acompanhado da comprovacdao da regularidade fiscal,
constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou mediante consulta aos
sitios eletronicos oficiais ou a documentacdo mencionada no art. 68 da Lei
n? 14.133/2021.

8.2.4. Constatando-se a situacao de irregularidade da Contratada, sera
providenciada sua notificacdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco)
dias Uteis, regularize sua situacdo ou, no mesmo prazo, apresente sua
defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério
da Contratante.

8.2.5. Persistindo a irregularidade, o Contratante deverd adotar as
medidas necessarias a rescisdo contratual nos autos do processo
administrativo correspondente, assegurada ao contratado a ampla defesa.

8.2.6. Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo
realizados normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato, caso o
contratado ndo regularize sua situagao fiscal.



9. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR (art. 62,
XXIIl, alinea “h”, Lei n2 14.133/2021)

9.1. O fornecedor sera selecionado por meio da realizacdo de
procedimento de LICITACAO, na modalidade PREGAO, sob a forma
ELETRONICA, com adocdo do critério de julgamento pelo MENOR PRECO
POR LOTE.

9.2. As exigéncias de habilitacdao juridica, fiscal, social, trabalhista,
econdmico-financeira e técnico-profissional ou operacional sdo as usuais
para a generalidade dos objetos, conforme disciplinado no Edital, observado
o disposto no Capitulo VI, do Titulo II, da Lei n2 14.133/2021.

9.3. As exigéncias da Qualificacao e Habilitacdo Técnica ou Operacional
estao detalhadas no item 5.3 deste documento.

9.4. Caso atendidas as condi¢Bes para contratacdo, a habilitacdo do
fornecedor serd verificada por meio do SICAF, nos documentos por ele
abrangidos e demais exigéncias previstas em contrato, em especial as
relacionadas as habilitacdes juridica, social, fiscal e trabalhista.

10. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO (art. 62, XXIII,
alinea “i”, Lei n? 14.133/2021)

10.1. O valor estimado da contratacdao, acompanhado dos precos
unitarios referenciais, das memorias de calculo e dos documentos que |he
ddo suporte, tera carater sigiloso e consta em documento denominado
ORCAMENTO ESTIMADO DA CONTRATACAO.

10.2. Justificativa para o sigilo do valor estimado:

A opcdo pelo orcamento sigiloso se justifica em virtude da busca pela
maior vantajosidade da proposta, garantindo a ampla competitividade e
economicidade para a Administracdo, a fim de obter o preco compativel
com o praticado no mercado.

11. ADEQUACAO ORCAMENTARIA (art. 62, XXIll, alinea “j”, Lei
ne 14.133/2021)

11.1. As despesas decorrentes da presente contratacdao correrdo a conta de
recursos especificos consignados no Orcamento da Camara Municipal de
Goiania.



11.2. A Dotacdao Orcamentaria que atendera a presente contratacdao sera
especificada posteriormente, nos autos do processo de contratacao, pela
Diretoria Financeira da Camara Municipal de Goiania.

Goiania, 03 de setembro de 2024.

(assinado eletronicamente)
Marcia Godinho Vieria
Arqguiteta e Urbanista
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